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= NUMER DOKUMENTU:
POP-PM-01
WERSJA:

1.0

DATA WYDANIA:

29.07.2026

STATUS:
OBOWIAZUJACA

n PRZEZNACZENIE

Punkty mocujace i uchwyty spawalne
tworzg potgczenie miedzy tadunkiem a
osprzetem do podnoszenia.

Instrukcja obejmuje:
» punkty spawalne i przykrgcane
+ obrotowe uchwyty podnoszace
» ucha oraz ogniwa przegubowe
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a WYMAGANIA BEZPIECZENSTWA

Nognosé punktu zalezy od jego typu, kierunku obcigzenia,
( jakosci montazu i konstrukcji, do ktérej zostat zamocowany.
+ dobiera¢ WLL do masy i kata dziatania sit

+ montaz zleca¢ osobom kompetentnym
+ stosowac materiat | technologie wskazang przez producenta

+ spoiny, Sruby | powierzchnie
mocowania

Zawsze stosowac sprzet zgodnie z
oznakowaniem i instrukcja producenta.

ZABRANIA SIE spawania punktéw przykrecanych, podgrzewania, prostowania
oraz obcigZania niezgodnie z kierunkiem pracy.

B CZYNNOSCI PRZED UZYCIEM

3.1 SPRAWDZIC IDENTYFIKACJE
» typ, WLL, producenta i dopuszczalny kierunek
+ zgodnosc punktu z fadunkiem i zawiesiem

3.2 WYKONAC OGLEDZINY
+ korpus, ogniwo, gwint, srube | zabezpieczenie
+ spoing, podioze, korozje i deformacje

3.3 PRZYGOTOWAC PODNOSZENIE
+ ustali¢ Srodek cigzkosci i rozkiad sit
+ ustawic¢ ruchomy punkt w kierunku obcigzenia

KRYTERIA WYCOFANIA Z UZYTKOWANIA

Sprzet nalezy natychmiast odseparowac | oznaczyé, gdy stwierdzono:
+ pekniecie korpusu, spoiny albo podioza
+ trwala deformacja lub nadmierne zuzycie
+ uszkodzony gwint, Sruba lub blokada
+ silna korozja albo $lady przegrzania

» brak identyfikacji lub nieznana historia montazu

Hotub Maciej

: ( System Kontroli Urzgdzen

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA, KONTROLI | KONSERWACJI PUNKTOW MOCUJACYCH | UCHWYTOW SPAWALNYCH

n ZASADY BEZPIECZNEGO UZYTKOWANIA

1. Obciazaé wylgcznie w zakresie wskazanym przez producenta.
Osadzié element lgczacy bez zakleszczania.

Ustawié przegub w kierunku dziatania sity.

:

Napinaé¢ zawiesie powoli i obserwowac punkt.

Unika¢ obcigzen udarowych i bocznych.

Nie opieraé haka o korpus ani spoing.
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. Pozakonczeniu usunaé obcigzenie i sprawdzi¢ stan.

Prawidiowy punkt nie zapewnia bezpieczenstwa, jesli konstrukcja nogna lub
spoina nie ma wymaganej nosnosci.

B WARUNKI EKSPLOATACJI

Chroni¢ przed korozjg, temperatura i chemiag przekraczajaca
? zakres producenta.

Dopuszczalne katy, moment dokrecania i redukcje WLL wynikaja
z dokumentacji punktu.

Kazda zmiane konstrukcji, ponowne spawanie lub wymiane $ruby naledy
zatwierdzi¢ zgodnie z instrukcja.

B KONTROLE OKRESOWE

6.1 KONTROLA PRZED UZYCIEM
Sprawdzi¢ oznakowanie, korpus,
ogniwo, $rube lub spoine, podloie |
swobode ruchu,

6.2 KONTROLA
UDOKUMENTOWANA

Kontrolowaé zuzycie, wymiary,
moment dokrecenia, pekniecia | stan
spoin metoda wiagciwg dla ryzyka.

Po przecigzeniu, uderzeniu, zmianie konstrukcji lub naprawie wykonac kontrolg
specjalng.

a KONSERWACJA
* Czyscit bez uszkadzania

o PRZECHOWYWANIE

Elementy demontowane

oznaczed, przechowywaé sucho.

» Utrzymywac ruchome elementy w + Chroni¢ gwinty | powierzchnie
sprawnosci. styku.

* Dokrecaé momentem wskazanym + Nie mieszaé $rub | korpuséw
przez producenta. réznych typow.

.

» Nie wykonywac niezatwierdzonych
napraw.
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Oznaczy¢ czgsci wycofane.

DOKUMENTACJA

+ karta punktu i lokalizacja montazu
+ instrukcja, WLL i kierunki obciaZenia
+ protokél spawania lub montazu

+ rejestr kontroli, napraw i wymian

netmag.files@gmail.com ) systematestacji.pl




